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EKW Series

EKW Maquina de moldeo por inyeccién
de ahorro de energia Servo Hidraulica

BL300EKW

_ BOLE  \\\\

Grande

Con platos ensanchados y mecanismo de cierre central, en
el mismo modelo de tonelaje, mayor carrera de apertura,
espacio entre barras mas amplio y mayor altura de molde.

Ahorro de Energia

Mediante prueba de muestreo, la aplicacién de la dltima
tecnologia en sistema servo para el mismo modelo de
tonelaje fabricar el mismo producto, en las mismas
condiciones, las maquinas Bole ahorran un 15% por lo
menos que la maquina servo tradicional con ahorro de
energia;

Se recomienda elegir la Gltima solucién con carga eléctrica
de Bole. Para el mismo modelo de tonelaje, el consumo de

energia de la unidad de carga puede ahorrar mas del 35%

y el consumo de energia de toda la maquina puede ahorrar
mas del 15%.

Preciso

El control de precisién usa lo altimo en disefio de circuito
de aceite hidraulico y control de software inteligente
patentado. La precisién de repeticién de la posicién del
molde de apertura/cierre alcanza +0,5 mm;

La unidad de inyeccién usa un riel de guia lineal y un
cilindro especial con baja resistencia al retorno de aceite y
control de software inteligente patentado, y la precisién
en repeticién del peso de inyeccién alcanza el 0.2% de
acuerdo con el nuevo estandar internacional GB/T25156-
2020.

Economia

Mediante prueba de muestreo, la estructura de cierre
central de Bole puede ahorrar entre un 2-5% en
materia prima por mas del 80% de moldes. Por
ejemplo, usando el mismo molde con la misma
cantidad de materia prima para hacer 100 piezas, la
maquina Bole puede producir 102-105 piezas.

Con la unidad de plastificacién de disefio aleman, la
eficiencia de plastificacién es mayor, ahorrando el
tiempo de carga.



Grande

(bajo la condicién del mismo tonelaje)

® 1. Carrera de apertura mas amplio. A los mismos modelos de tonelaje, con la estructura de cierre
central de plato ensanchado, la carrera de apertura es mayor que la de sus pares, adecuada para la
instalacién de moldes mas grandes (especialmente moldes de cavidades profundas).

@ 2. Espacio mas amplio entre barras. Se aplicé mas rango de dimensiones de molde y mayor
aplicabilidad del molde; La estructura de la platina puede proteger mejor el molde y prolongar la vida
atil del molde.

® 3. Gran capacidad de molde adecuado para un rango de dimensiones de molde mas amplio

\

(bajo la condicién del mismo tonelaje)



Alta EﬁCienCia 1. Usa lo dltimo en tecnologia de sistema servo
Ahorro de energia y ZerO EmiSiones 2. Recomienda la dltima solucién de carga eléctrica

3. Tecnologia de control patentada
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opcional

Energfa - Ahorro

® Después de las pruebas de muestreo realizadas por Bole, con la aplicacién de lo Gltimo en tecnologia de sistema servo, ‘
el mismo modelo de tonelaje para producir el mismo producto, en las mismas condiciones,
Puede ahorrar en energia mas del 15% que la maquina servo tradicional.

® Se recomienda lo dltimo en maquina de moldeo por inyeccién hibrida de ahorro de energia EKW-ECO. Con la solucién
integrada de ahorro de energia de la funcién de carga eléctrica, Reduce el consumo de energia y logra el ahorro energético tambiénes @
Nuevo disefio para calentamiento y lo Gltimo en sistema servo, con el consumo de energia de toda la maquina se puede respetuoso con el medio ambiente.
ahorrar mas del 18%.



Preciso

Sistema de gestion de redes inteligente

interfaz extensible (opcional)

® 1. El control de precisién usa lo Gltimo en disefio de circuito de aceite hidraulico y control de
software inteligente patentado, para garantizar la precision en repeticién de la posicién del
molde de apertura / dosificacién +0,5 mm; y la precisién en repeticién del peso de inyeccién
0.2% de acuerdo con el nuevo estandar internacional GB/T25156-2020.

Algoritmo inteligente para la apertura/cierre de molde

Dos factores importantes
para precision

R F LR R

El control de software inteligente patentado y
el disefio Gnico del circuito de aceite garantizan
factores para precesion.
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® 2. Interaccién Humano-Computador

Equipado con la interfaz OPC del sistema de gestién de cosas por interface de inteligencia

por internet el cual abre una nueva era de fabricas intel

® Computadora de maquina de moldeo por inyeccién
altamente automatica, inteligente y moderna,
contribuye a la recopilacién central de datos,
anélisis y copia de seguridad. Mientras tanto,
trabaja con robots, controladores de temperatura
de moldes y otros auxiliares, para realizar la
interaccion de datos y la automatizacién de linea
completa. Puede formar una solucién de gestién de
de cosas por Internet en la maquina de moldeo por
inyeccién para el cliente; El software de operacién
amigable y simple, es facil para que los usuarios
dominen el estado de produccién de la maquina en
cualquier momento y lugar, alcanza la respuesta
inmediata y a tiempo, asegurando un alto nivel de
produccién.

igentes

® Adopta el controlador EST/B&R, como controlador
de pantalla grande, interfaz Ul amigable, mejor
transmisién de informacién e interfaz industrial
opcional (U77, OPC, MES cargo adicional)

@ Con proteccién contra cortocircuitos de 1/0
ingreso/salida

Terminal PC

Modulo de Comunicaciones

Maquina

Data grande 1 A

Plataforma de Servidor/Nube

U77. OPC/UA

I
Controlador de ! e
: | temperatura mone: | Agua enfrlada:

PLC de alto rendimiento MMI, que obtiene informacién del robot, desde el controlador de temperatura
del molde, agua de refrigeracién, accesorios de la maquina, etc. Realiza el procesamiento de datos y se
comunica de forma inalambrica con el sistema de gestién de la red. Ademas, desde una PC o teléfono
celular, el terminal siempre puede indicar la informacién de la maquina, el proceso de parametros, el
estado de operacion, la situacién de falla y el anélisis del producto de un vistazo. Controlado por la
computadora, tiene como objetivo maximizar la eficiencia del trabajo, un mejor producto, el control de
la planificacién y operacién, la eficiencia y la mejora de la produccién. También ofrecemos intercambio
de datos con terminal MES, lo que permite automatizar toda la produccién.



Preciso

® Toda la maquina usa mangueras de alto rendimiento,
elimina la soldadura de tuberia de acero para evitar
fugas de aceite;

® Funcién de aceleracién de inyeccién: utilizando lo
altimo en sistema servo, mejora altamente la velocidad
de respuesta en 30-50 ms;
La presion del sistema mejora a 17,5 Mpa, y la presién
y la velocidad de inyeccién son mayores.
Con la funcién de aceleracién con un botén, la
velocidad de la maquina se puede aumentar hasta un
15% con la configuracién anterior.

® Mejorar la eficiencia y prolongar la vida atil del
servomotor: el motor de tipo refrigerado por
aceite se utiliza en maquinas por encima de 530T.
El efecto de disipacién de calor es mejorada
grandemente y la vida atil del motor es prolongada;

® El nuevo disefio del cilindro de inyeccién hace que la
resistencia de retorno del aceite se reduzca a cero.
Mientras tanto, toda la serie de unidades de inyeccién
es estandar con riel deslizante lineal, reduce
efectivamente la friccién de la parte de inyeccion,
mejora en gran medida la precisién del control y la
estabilidad de la unidad de inyeccién.




Preciso

9. Componentes de Plastificacion de disefio Aleman

—i Preciso
O

10. Sistema de Plastificacion de disefio Aleman

® A partir del sistema de plastificacién disefiado en Alemania, la eficiencia de
plastificacion es mas de un 20% superior a las otras marcas de China

Para ABS, PS, PP y otros materiales plasticos comunes,
se personaliza para una variedad de requisitos de procesos complejos.

® Mejorar la estructura de plastificacién, con un funcionamiento mas estable y
una vida atil mas prolongada.



Eficiente

® Mejorar la rigidez (optimizacién en la parte de cierre, mejora la rigidez,
extender aln mas la vida Gtil de la maquina).

@ El orificio central del plato fijo se reduce de acuerdo con nuevo estandar nacional en
industria de China, y se aumenta la rigidez de la posicién media.

® Con la unidad de plastificacién disefiada desde Alemania, ahorra tiempo de plastificacién, mejora la
eficiencia de plastificacién

Patente de Invencién China
Estructura Cierre-Central
(Patente No.: ZL201110250342.5)

Comparacion en el Sistema de Cierre

Fuerza de Inyeccion

No deformacién de plato

No deformacién de molde  Transmision de fuerza de cierre

BOLE

Fuerza de Inyeccion

Deformacién de plato

Deformacion de molde Transmision de fuerza de cierre

Otros

BOLE estructura de cierre central

Alta eficiencia en fuerza de cierre

Por prueba de muestra, la tasa de utilizacién de la
fuerza de cierre con la estructura de cierre central de
Bole alcanza el 100%, mientras que las maquinas

de sistema de cierre tradicional solo alcanza el 80-85%.

Alta Precision y menos rebarba

Al control inteligente

Precisién de repetitividad de posicionamiento de
apertura y cierre del molde +0,5 mm

Precisién de repeticién del peso del producto <0.3%
Menos rebabas que las estructuras tradicionales

Alta Flexibilidad para gama de moldes

Lo dltimo en estructura de cierre de EKW, hace que
la fuerza sea uniforme en el plato, reduce la
deformacion, es adecuada para una alta gama de
tamafios de molde y aplicabilidad.

Sistema de cierre Tradicional

Ahorro en Materia Prima

En comparacién con la estructura tradicional, la
estructura de cierre central Bole puede ahorrar
entre un 2%-5% de materia prima para mas
del 80% de los moldes

Proteccién para molde y platos

Con la dltima estructura de cierre de EKW, hace
una fuerza uniforme en el plato con menos
deformacién; La funcién precisa de baja presion
para el cierre del molde, el control de presién
proporcional y la tecnologia de estructura de
platina de igual tensién, pueden proteger el
molde y prolongar la vida atil del molde.

Mayor Carrera de apertura

En el mismo modelo de tonelaje, la estructura de
cierre central de EKW proporciona una carrera

de apertura del molde mayor, para instalar un
molde de gran dimensién (especialmente el molde
de cavidad profunda).




E KW- ECO Ahorro- E nergia H i brida I M M Promueve la estandarizacién del ahorro-energia industrial

para maquinas inyectoras hidraulicas

Mecanismo de cierre Central/Triple ahorro de energia/Hecho por Bole

i ]

BL30OEKW

Ahorro Energético Ecologico o | »

Magquina de ahorro de energia ECO con lo tltimo en solucién de carga eléctrica Bole, e \'
Para el mismo modelo de tonelaje, el consumo de energia de la unidad de carga puede ahorrar I
mas del 35%, y el consumo de energia de toda la maquina puede ahorrar mas del 18%,

acercandose al consumo de una maquina de moldeo por inyeccién eléctrica.

Después de las pruebas de muestreo realizadas por Bole, la maquina de ahorro de energia
ECO con la dltima tecnologia de sistema de accionamiento por servo, con el mismo modelo de
tonelaje y produce los mismos productos, en las mismas condiciones, la maquina BOLE ahorra
un 15% por lo menos que la maquina de ahorro de energia servo tradicional

Toda la maquina de ahorro de energia ECO puede ahorrar al menos un 25% de consumo en
comparacién con el modelo tradicional del mismo tonelaje y el mismo diametro de tornillo.



Ahorro Energético Ecologico

EK-ECO
maquina inyectora con ahorro-energia

Debido a que el sistema de moldeo por inyeccién funciona continuamente, consume demasiada
electricidad, llamada "tigre eléctrico", la reduccién del consumo de electricidad del sistema de
moldeo por inyeccién ya se convierte en una direccién de desarrollo tecnolégico para cada
empresa, y también se convierte en un trabajo importante el ahorro de energia y reduccién de
emisiones para el pais y el gobierno, la serie ECO receptivo a la idea de "medio ambiente
ecoldgico, ahorro de energia y reduccién de emisiones", y tratar de lograr el menor consumo para
el area de maquinaria plastica.

=i |
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Trio Hibrido

Ser receptivo de una “Medio Ecolégico, Ahorro de Energia y Reduccién de Emisiones” Idea

Calentamiento ceramico
ahorro de energia

Configura la calefaccién ceramica de la serie de ahorro
de energia, compare con el calentador tradicional,
ahorre mas del 18%, el ahorro de energia se acerca a la
calefaccién infrarroja, la ventaja es el bajo costo, larga
vida atil (el tubo infrarrojoquatz es facil de dafiar)

— Carga eléctrica ahorro de enegia

Configura la reduccién planetaria en un
motor de carga servo de enfriamiento de
aceite, menor ruido, menor
calentamiento, mayor torque, tamafio
compacto y perfecto, la eficiencia de
transito aumenta méas del 25% en
comparacién con el motor idraulico
tradicional, movimiento sincronizado
logrado.

v

Nueva series de servo ahorro de energia

Nueva serie de motor + nueva bomba de aceite,
£ mayor eficiencia y mas ahorro de energia




Nuevo Sistema de Carga eléctrica

El nuevo calentador ceramico de ahorro de energia es mas rapido que el calentador comdin.

El nuevo aislamiento del calentador de ahorro de energia ceramico es mejor, reduce la pérdida de
energia, mas energia de ahorro en comparacién con la cerdmica comun.

La velocidad de enfriamiento del nuevo calentador ceramico es mejor que el calentador de ahorro
de energia infrarrojo, se usa ampliamente en diferentes areas.

Durante la temperatura constante, menos impacto de la temperatura.

Solucién de carga eléctrica (opcional)

Bajo consumo, mayor eficiencia de transito directo,
ahorro de energia 18% ~ 40%, reduce el costo de
electricidad.

Estructura simple: a través del funcionamiento
de la caja de reduccién del motor, el disefio de la
estructura de toda la maquina es simple, el
entorno es simple y ordenado.

Menor ruido, optimice el disefio de la caja de
cambios, el ruido méas bajo, sin el tictac del sonido
del motor hidraulico.

Mayor eficiencia: la eficiencia del transito del motor
hidraulico aumenta mas del 21 %, la apertura del
molde y la carga simultdneamente, ahorran tiempo
de produccién y aumentan la eficiencia.

Carga simple: el motor del servo controlador logra el
circuito cerrado de velocidad, la rotacién de la onda
es menor, el aumento preciso de carga, mas estable.

Invertir en una sola vez con un costo mas alto: de
acuerdo con el ahorro del 18% de energia de toda la
maquina, después de funcionar 18 meses de forma
continua, el ahorro de electricidad es igual al costo
de inversién anico, después de 18 meses, se
beneficiara para los clientes.

Solucién de motor antiguo (estandar)

Mayor consumo: menor eficiencia de transito
hidraulico, mayor electricidad.

Estructura complicada: a través de la conduccién
del sistema hidraulico, todo el disefio de la
estructura de la maquina es complicado, el entorno
es complicado.

Mayor ruido: el tiempo de carga ocupa mas
tiempo de ciclo, con mayor velocidad y mayor
presion, el ruido del sistema hidraulico y el ruido
del motor hidraulico se superpondran.

Menor eficiencia: a través de la conduccién del
sistema de presién de aceite, mayor electricidad,
menor eficiencia.

Velocidad inestable: la fuga interna del motor de
aceite tendra gran diferencia segin la cargay la
temperatura, porque la velocidad de carga no es
estable.

Invierta un costo Gnico de bajo costo: motor
hidraulico de menor costo, el costo de electricidad
es mas alto en un 18% cuando la maquina esta
funcionando continuamente.

.20.



EKW-ECO

maquina inyectora servo ahorro-energia

BL100-1000EKW: Comparacion de potencia entre el motor de carga eléctrica y el motor de bomba de aceite

Dia de Tornillo mm | Velocidad de Tornillo | Energia de Motor |Velocidad de tornillo carga eléctrica | Energia cla(n\|;§a eléctrica | Reduccion Energia de motor C P ; Sctri
q 9 T fF . 8 omparacion de ventajas en carga Eléctrica
Modelo Tornillo tipo B Usando motor hidraulico Kw r/min Electric % P J 8
BLI20EKW 40 210 15.3 247 9 40% Ahorro de energia: En comparacién con el motor hidréaulico tradicional, la
transmision La eficiencia es mayor y la potencia del motor de
BL250EKW 55 240 29.9 221 17 43% accionamiento se reduce significativamente. La parte de fusién general de
BL300EKW 60 210 299 220 21 30% la maquina de moldeo por inyecci(:)n r'epresenta el 40% - §O%de| By
consumo total de energia de la maquina, y el uso de adhesivo de fusién
BL400EKW 70 175 40.9 220 30 26% eléctrica puede ahorrar energia al menos entre un 18% - 40%.
Mejorar la eficiencia: impulsado por el motor Hefu, la velocidad de fusién
BL470EKW 75 164 50.7 210 42 17% de pegamento es estable, y el motor de fusién de pegamento
o independiente se utiliza para controlar los productos con corto tiempo de
BL600EKW 85 134 65 155 52 20% enfriamiento, que puede realizar la accién sincrénica del almacenamiento

de material y la apertura del molde.

(<)
BLSOOEKW 100 169 ol 155 52 48% Alta precisién y bajo nivel de ruido: |a velocidad del servomotor se puede
BLI1200EKW 110 122 101.4 130 65 35% controlar en un circuito cerrado, con almacenamiento de material estable,
baja fluctuacién de velocidad y mayor precisién de almacenamiento de
BLI600EKW 140 111 142.3 125 125 12% material. El disefio optimizado de la caja de cambios tiene un ruido
extremadamente bajo, y no hay sonido de martilla del pist6n cuando el
BL2500EKW 190 63 182.5 80 167 9% hidraulico El motor esta funcionando.

oot 1
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Nuevo calentamiento ahorro-energia

Banda Ceramica de calentamiento

. e . Experimento comparativo entre banda ceramica de
| Banda Ceramica de calentamiento calentamiento modificado y banda ceramica ordinaria

En la actualidad, los métodos de calentamiento comidnmente utilizados del barril de la maquina de

moldeo por inyeccién eluden el calentamiento por resistencia (tipo micatipo y ceramico), calentamiento 1. Parametros de producto
eIec'Fromagnético, calgntamientf) por infrarrojos,. fatc. B . . N Socket box
Debido a las desventajas del médulo de calefaccién electromagnética, como su propio calentamiento y

facil dafio, la calefaccién electromagnética todavia tiene deficiencias en confiabilidad, seguridad y Peso 946g
conveniencia de instalacién;

Por un lado, debido a la estructura limitada, la banda de calefactor infrarrojo es facil de interferir con la Material PC+ABS

placa de té y el cilindro de aceite durante la instalacién, lo cual es incbmodo de instalar, y el costo
racional es alto, y la adaptabilidad a la produccién de diversos colores plasticos de ingenieria es pobre.

. ) 5 ) o 2. Probar parametros de maquina
La maquina de moldeo por inyeccién de ahorro de energia Bole usa una nueva banda de calefactor cerdamico

que ahorra energia, que se calienta mas rapido y consume menos energia que el anillo calefactor tradicional. Modelo BL550EKS/C3700
Esta cerca a la produccién real de la tabla de calefaccién infrarroja. La fusién del plastico depende

principalmente del calor de cizallamiento de los tornillos, y el consumo de energia de la parte calefactor solo Fuerza de cierre 550Ton
. o . P . o > .

representa aproxmadarpente el 12% del consumo total fje energia de la maquina de moldeo por inyeccion. e i o ST E 17.5Mpa

Ademas, para los usuarios, los costos de calefaccién por infrarrojos son altos y los costos de mantenimiento

y uso son altos. El consumo de energia ahorrado en la produccién normal no es suficiente. Bole usa una Energia de calentamiento 32.95kw

nueva banda de calefactor ceramico de ahorro de energia, que ha sido probado en el sitio. En las mismas

condiciones de produccién, el consumo de energia de la una nueva banda de calefactor ceramico modificado
que ahorra energia es aproximadamente un 18% menor que el de la nueva banda de calefactor ordinario, 3. Fecha de prueba
que se une al anillo calefactor infrarrojo.

Bobina de calentamiento eléctrico original | Calentador modificado

Contenido de prueba (Ceramico comin) (ahorro-energia)
Temperatura Inicial (°C) Temperatura Normal 31/31/31/31/31 42/44/45/45/44
® |a nueva banda de calefactor ceramico de ahorro de energia se calienta mas rapido que la nueva banda Ajuste de temperatura 220/220/220/210/200 220220/220/210/200
calefactor ordinario; Tiempo de inicio 14:02 13:10
Tiempo final 14:35 13:37
® La nueva banda calefactor ceramico de ahorro de energia tiene un mejor efecto de aislamiento térmico, Inicio Tiempo 33MIN 27MIN
reduce la pérdida de calor y ahorra electricidad que el cuadro calefactor ceramico ordinario: Electrotérmico Diferencia de tiempo 6
Lectura de medidor (valor inicial) 0.0 0.0
® La velocidad de enfriamiento de la nueva banda calefactor ceramico es significativamente mas rapida Lectura de medidor (valor final) 9.42 8.47
que la banda calefactor de ahorro de energia infrarroja, y la adaptabilidad de los materiales de Consumo de energfa calentamiento al arranque (KWH) 9.42 8.47
produccién son mas amplios; Diferencia en consumo de energia (KWH) 0.95
Temperatura de superficie de bobina calentamiento eléctrico(°C) 87 66
® Durante el proceso de temperatura constante, el Tiempo de inicio 14:49 14:00
choque de temperatura es pequefio.. Tiempo final 16:20 15:30
Tiempo 131" 1:30'
Produccion Cantidad de Produccién 75 75
Lectura de medidor (valor inicial) 9.78 8.85
Lectura de medidor (valor final) 10.72 9.61
Consumo de calentamiento eléctrico 0.94 0.76
Diferencia en consumo de energia (KWH) 0.18

1. La banda calefactor modificado se calienta mas rapido que la banda calefactor original, lo que ahorra
aproximadamente un 18% de tiempo
Comparacion 2.El consumo de energia de calefaccién de la bobina de calefaccién modificada es menor que el de la bobina de
calefaccién original, y el consumo de energia de la calefaccién en frio es de aproximadamente el 10%
3.El consumo de energia de la bobina de calentamiento modificada es aproximadamente un 19% menor que el de
la bobina de calentamiento original en el proceso de produccién

.23, .24,



Servo ahorro-energia

|

E= B
BL300EKW

Nuevo Sistema Servo

e |os diferentes sistemas servo tienen un consumo de energia diferente;

® Bole usa un motor de inercia ultra baja de alto rendimiento, que puede
ahorrar mas energia que el servo motor tradicional; De acuerdo con la
prueba en el lugar de modelos con el mismo tonelaje y parametros
similares, la maquina de moldeo por inyeccién de ahorro de energia
Bole es mejor que la comin en aproximadamente un 15%.

.25.

.26.



Datos Técnicos

DESCRIPCION UNID BL100EKW/C340 BL120EKW/C470
A B C A B C

BL160EKW/C630 BL200EKW/C910 BL250EKW/C1180
C630 C910 C1180
A B C A B C A B C

Tipo de husillo
Didmetro de husillo mm 32 36 40 36 40 45 40 45 50 45 50 55 50 55 60
Ratio de husillo L\D L/D 23.0 20.4 18.4 23.0 20.7 18.4 23.0 20.4 18.4 23.0 20.7 18.8 23.0 20.9 19.2
Capacidad de inyeccién teérica  cm3 145 183 226 203 251 318 283 358 442 397 491 594 530 641 763
e i 5] g 133 168 208 187 231 292 260 329 406 366 451 546 487 590 702
0z 4.7 6.0 7.3 6.6 8.2 10.3 9.2 11.6 14.4 12.9 15.9 19.3 17.2 20.8 24.8
cms/s 96 122 150 127 156 198 163 207 255 210 259 313 258 313 372
Proporcién de inyeccion en aire
g/s 87 111 137 115 142 180 149 188 232 191 236 285 235 285 339
Presién de inyeccién Mpa 239 189 153 230 186 147 223 176 143 219 177 147 226 187 157
Velocidad de plastificacion teérica  g/s (PS) 12 16 21 16 21 30 19 27 35 27 35 46 35 46 58
Carrera de inyeccién mm 180 200 225 250 270
Max. velocidad de inyecciébn ~ mm/s 119 125 130 132 132
Velocidad de husillo r/min 245 245 220 220 220
Presi6n del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia total del motor kW 8.9~13.4 13.4~15.3 16.4~17.1 20.5~22.4 26.7~29.9
Energfa de motor carga eléctrica (Solo ECO) kW 8.9 8.9 17 17 17
Energia de motor tota (Durante Sincronizacn ECO) kW 17.8~22.3 22.3~24.2 33.4~34.1 37.5~39.4 43.7~46.9
Potencia de calentador kW 7 8.7 13.65 13.95 14.85
Nimero de zonas de control de temperatura 3+1 Bl 3+1 3+1 4+1
Fuerza de cierre kN 1000 1200 1600 2000 2500
Carrera de apertura mm 335 380 450 500 570
Distancia entre columnas ~ mmxmm 405x325 455x355 505x405 555x455 605x505
Altura minima de molde mm 150 160 180 200 220
Altura maxima de molde mm 390 450 510 550 600
Maxima distancia entre platos ~ mm 725 830 960 1050 1170
Carrera de expulsores mm 110 120 140 150 150
Fuerza avance de expulsores kN 34 34 49 49 67
Fuerza retroceso de expulsores kN 22 22 37 37 39
Ndamero de expulsores PC 5 5 5 5 9
Capacidad de tolva kg 25 25 25 50 50
Capacidad de depdsito de aceite L 105 125 165 205 270
Dimensiones de maquina mXmXm 4.2x1.3x2.1 4.9x1.5x2 5.2x1.6x2.1 5.3x1.6x2.3 6x1.7x2.4
Peso de maquina Ton 2.5 3.6 4.1 5.2 6.2
27, 1:De acuerdo a GB/T30200-2013 esténdar, materia PP. 2: Es un valor de calculo teérico. Debido al continuo mejoramiento de producto, nos reservamos los derechos para ajustes de parametros individuales, sin aviso. 28.



Datos Técnicos

DESCRIPCION UNID BL300EKW/C1450 BL360EKW/C2080
A B C A B C

BL400EKW/C2500 BL470EKW/C3200 BL530EKW/C4500
C2500 C3200 C4500
A B C A B C A B C

Tipo de husillo
Didmetro de husillo mm 55 60 65 60 65 75 65 70 75 70 75 85 80 85 95
Ratio de husillo L\D L/D 23.0 21.1 19.5 23.0 21.2 18.4 23.0 21.4 19.9 23.0 21.5 18.9 23.0 21.6 19.4
Capacidad de inyecci6n tedrica  cm3 689 820 962 918 1078 1435 1194 1385 1590 1500 1722 2212 2211 2496 3117
Peso de inyeccion (PS) 634 754 885 845 992 1320 1098 1274 1462 1380 1584 2035 2034 2296 2868
0z 22.4 26.6 31.3 29.9 35.0 46.7 38.8 45.0 51.7 48.8 56.0 71.9 71.9 81.1 101.3
cm3/s 276 328 385 322 378 503 352 408 469 430 493 634 579 653 816
Proporcién de inyeccion en aire
g/s 251 299 351 293 344 458 320 372 427 391 449 576 526 594 742
Presi6n de inyeccién Mpa 211 178 151 226 193 145 207 179 156 212 185 144 202 179 143
Velocidad de plastificacion teérica g/s (PS) 44 515 69 55 69 101 69 78 95 68 82 104 82 96 130
Carrera de inyeccién mm 290 325 360 390 440
Max. velocidad de inyeccion ~ mm/s 116 114 106 112 115
Velocidad de husillo r/min 210 210 210 170 148
Presion del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia total del motor KW 26.7~29.9 37~40.9 37~40.9 47.2~50.7 60.5~65
Energla de motor carga eléctrica (Solo ECO) kW 21 30 30 42 52
Energia de motor tota (Durante Sincronizacn ECO) kKW 47.7~50.9 67~70.9 67~70.9 89.2~92.7 112.5~117
Potencia de calentador kW 20 24.3 25.9 28.25 31.4
Nimero de zonas de control de temperatura 4+1 4+1 4+1 4+1 5+1
Fuerza de cierre kN 3000 3600 4000 4700 5300
Carrera de apertura mm 610 660 710 800 900
Distancia entre columnas ~ mmxmm 705x575 755x605 805x625 855x655 905x705
Altura minima de molde mm 250 250 270 330 330
Altura maxima de molde mm 660 730 730 810 880
Maxima distancia entre platos ~ mm 1270 1390 1440 1610 1780
Carrera de expulsores mm 190 190 190 210 220
Fuerza avance de expulsores kN 67 123 123 123 123
Fuerza retroceso de expulsores kN 39 82 82 82 82
Namero de expulsores PC 13 13 13 13 21
Capacidad de tolva kg 50 50 50 50 100
Capacidad de depésito de aceite L 275 340 340 380 450
Dimensiones de maquina mXmXm 6.5x1.8x2.3 7x1.9x2.3 7x1.8x2.5 7.7x1.9x2.6 8.3x2.1x2.9
Peso de maquina Ton 8.2 9.7 12.2 14.5 19.5
29. 1:De acuerdo a GB/T30200-2013 estandar, materia PP. 2: Es un valor de calculo teérico. Debido al continuo mejoramiento de producto, nos reservamos los derechos para ajustes de parametros individuales, sin aviso. 30.




Datos Técnicos

DESCRIPCION UNID BL600EKW/C4500 BL700EKW/C5900
A B C A B C

Tipo de husillo

BLS8OOEKW/C8000 BL900EKW/C8000 BL1000EKW/C10300
C8000 C8000 C10300
A B C A B C A B C

Didmetro de husillo mm 80 85 95 80 90 100 90 100 110 90 100 110 100 110 120

Ratio de husillo L\D L/D 23.0 21.6 19.4 23.6 21.0 18.9 23.0 20.7 18.8 23.0 20.7 18.8 23.0 20.9 19.2

Capacidad de inyeccién tedrica  cm3 2211 2496 3117 2512 3179 3925 3497 4318 5224 3497 4318 5224 4710 5699 6782

Peso de inyeccién (PS) 2034 2296 2868 2311 2925 3611 3217 3972 4806 3217 3972 4806 4333 5243 6240
oz 71.9 81.1 101.3 81.7 103.4 127.6 113.7 140.4 169.8 113.7 140.4 169.8 153.1 185.3 220.5

broporcion de inyeccion en aie cma/s 579 653 816 618 783 966 793 979 1185 793 979 1185 830 1004 1195
g/s 526 594 742 563 712 879 722 891 1078 722 891 1078 755 914 1087

Presi6n de inyecci6n Mpa 202 179 143 236 186 151 230 186 154 230 186 154 220 182 153

Velocidad de plastificacién teérica  g/s (PS) 83 98 132 81 118 160 118 160 207 118 160 207 136 188 224

Carrera de inyeccién mm 440 500 550 550 600

Méx. velocidad de inyeccién ~ mm/s 115 123 125 125 106

Velocidad de husillo r/min 150 150 150 150 130

Presion del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5

Potencia total del motor kw 60.5~65 75.1~81.8 92.6~101.4 92.6~101.4 92.6~101.4

Energla de motor carga eléctrica (Solo ECO) ~ kw 52 52 52 52 65

Energia de motor total (Durante Sincronizacén ECO) kW 112.5~117 127.1~133.8 144.6~153.4 144.6~153.4 157.6~166.4

Potencia de calentador kW 31.4 40.95 45.8 45.8 58.9

Nimero de zonas de control de temperatura 5+1 5+1 5+1 5+1 6+1

Fuerza de cierre kN 6000 7000 8000 9000 10000

Carrera de apertura mm 940 1020 1080 1160 1250

Distancia entre columnas ~ mmxmm 955x755 1010x805 1060x860 1110x910 1210x960

Altura minima de molde mm 380 400 450 450 500

Altura méaxima de molde mm 950 980 1000 1100 1200

Maxima distancia entre platos ~ mm 1890 2000 2080 2260 2450

Carrera de expulsores mm 220 260 280 300 300

Fuerza avance de expulsores kN 123 166 166 232 248

Fuerza retroceso de expulsores kN 82 117 117 132 165

Ndamero de expulsores PC 21 21 21 21 21

Capacidad de tolva kg 100 100 100 100 200

Capacidad de depdsito de aceite L 450 650 690 690 920

Dimensiones de maquina mXmXm 9.1x2.2x2.9 9.6x2.3x3 10.4x2.5x3.1 10.8x2.6x3.1 10.9x2.9x4.2

Peso de maquina Ton 22 25 30 38 45

30 1:De acuerdo a GB/T30200-2013 esténdar, materia PP. 2: Es un valor de calculo tesrico. Debido al continuo mejoramiento de producto, nos reservamos los derechos para ajustes de parametros individuales, sin aviso. 3.




Datos Técnicos

DESCRIPCION UNID BL1200EKW/C10300 BL1300EKW/C13000
A B C A B C

BL1400EKW/C13000 BL1600EKW/C17100 BL1850EKW/C18300
C13000 C17100 C18300
A B C A B C A B C

Tipo de husillo
Didmetro de husillo mm 100 110 120 110 120 130 110 120 130 130 140 150 130 140 150
Ratio de husillo L\D L/D 23.0 20.9 19.2 22.9 21.0 19.4 22.9 21.0 19.4 22.6 21.0 19.6 22.6 21.0 19.6
Capacidad de inyecci6n tedrica  cm3 4710 5699 6782 6174 7348 8623 6174 7348 8623 9021 10462 12011 9618 11155 12805
Peso de inyeccin (PS) 4333 5243 6240 5680 6760 7933 5680 6760 7933 8300 9625 11050 8849 10262 11781
0z 153.1 185.3 220.5 200.7 238.9 280.3 200.7 238.9 280.3 293.3 340.1 390.4 312.7 362.6 416.3
cm3/s 830 1004 1195 1104 1313 1541 1104 1313 1541 1378 1598 1834 1378 1598 1834
Proporcién de inyeccion en aire
g/s 755 914 1087 1004 1195 1403 1004 1195 1403 1254 1454 1669 1254 1454 1669
Presi6n de inyecci6n Mpa 220 182 153 211 178 151 211 178 151 191 164 143 191 164 143
Velocidad de plastificacion teérica  g/s (PS) 145 188 224 180 216 262 180 216 262 203 244 293 203 244 293
Carrera de inyeccion mm 600 650 650 680 725
Méx. velocidad de inyeccién ~ mm/s 106 116 116 104 104
Velocidad de husillo r/min 130 125 125 100 100
Presi6n del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia total del motor kW 92.6~101.4 117.5~121 117.5~121 140.1~142.3 140.1~142.3
Energia de motor carga eléctrica (Solo ECO) kW 65 125 125 125 125
Energia de motor total (Durante Sincronizacén ECO) kW 157.6~166.4 242.5~246 242.5~246 265.1~267.3 265.1~267.3
Potencia de calentador kW 58.9 69 69 87.8 87.8
Nimero de zonas de control de temperatura 6+1 6+1 6+1 6+1 6+2
Fuerza de cierre kN 12000 13000 14000 16000 18500
Carrera de apertura mm 1350 1410 1530 1650 1700
Distancia entre columnas  mmxmm 1310x1010 1360x1060 1460x1160 1560x1220 1660x1310
Altura minima de molde mm 550 600 700 700 780
Altura maxima de molde mm 1260 1300 1400 1500 1600
Méaxima distancia entre platos ~ mm 2610 2710 2930 3150 3300
Carrera de expulsores mm 350 350 350 400 400
Fuerza avance de expulsores kN 248 248 248 363 363
Fuerza retroceso de expulsores kN 165 165 165 280 280
Ndamero de expulsores PC 21 29 29 29 29
Capacidad de tolva kg 200 200 200 200 200
Capacidad de depésito de aceite L 920 1100 1100 1160 1160
Dimensiones de maquina  mXmXm 11.4x3x4.2 12.3x3.3x4.1 12.3x3.3x4.1 13.4x3.4x4.3 14.9x3.9x4.5
Peso de maquina Ton 52 60 67 90 105

.33, 1:De acuerdo a GB/T30200-2013 estandar, materia PP.

2: Es un valor de calculo teérico.

Debido al continuo mejoramiento de producto, nos reservamos los derechos para ajustes de parametros individuales, sin aviso. .34,



Datos Técnicos

DESCRIPCION UNID BL1850EKW/C25000 BL2100EKW/C25000
A B A B

BL2100EKW/C36000 | BL2100EKW/C57000 [ BL2500EKW/C57000 | BL2500EKW/C72000
C36000 C57000 C57000 C72000
A B A B A B A B

Tipo de husillo
Diametro de husillo mm 140 160 140 160 160 180 190 210 190 210 200 220
Ratio de husillo L\D L/D 24.0 21.0 24.0 21.0 23.6 21.0 23.0 21.0 23.0 21.0 23.0 21.0
Capacidad de inyecci6n tedrica  cm3 14155 18488 14155 18488 22508 28486 36840 45004 36840 45004 43960 53192
Peso de inyeccion (PS) 13023 17009 13023 17009 20707 26207 33893 41404 33893 41404 40443 48936
oz 460.2 601.0 460.2 601.0 731.7 926.0 1197.6 1463.0 1197.6 1463.0 1429.1 1729.2
cma/s 1489 1945 1489 1945 2048 2592 2290 2797 2290 2797 2176 2633
Proporcién de inyeccion en aire
g/s 1355 1770 1355 1770 1864 2359 2083 2545 2083 2545 1980 2396
Presién de inyeccién Mpa 176 135 176 135 158 125 153 125 153 125 161 133
Velocidad de plastificacion teérica  g/s (PS) 195 303 195 303 304 368 438 560 438 560 383 485
Carrera de inyeccién mm 920 920 1120 1300 1300 1400
Max. velocidad de inyecciébn ~ mm/s 97 97 102 81 81 69
Velocidad de husillo r/min 100 100 80 80 80 63
Presién del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia total del motor KW 140.1~142.3 140.1~142.3 164.7~171.7 181.5~182.5 181.5~182.5 181.5~182.5
Energia de motor carga eléctrica (Solo ECO) ~ kwv 167 167 209 209 209 314
Energia de motor tota (Durante Sicronizacign ECO) ~—~— kwv 307.1~309.3 307.1~309.3 373.7~380.7 390.5~391.5 390.5~391.5 495.5~496.5
Potencia de calentador KW 80 80 118.5 191.5 191.5 222.8
Nimero de zonas de control de temperatura 6+2 6+2 7+1 8+1 8+1 8+1
Fuerza de cierre kN 18500 21000 21000
Carrera de apertura mm 1700 1850 1850
Distancia entre columnas ~ mmxmm 1660x1310 1760 X1360 1760 X1360 1860x1460
Altura minima de molde mm 780 780 780 800
Altura maxima de molde mm 1600 1700 1700 1800
Méaxima distancia entre platos ~ mm 3300 3550 3550 3800
Carrera de expulsores mm 400 450 450 500
Fuerza avance de expulsores kN 363 463 463 465.0
Fuerza retroceso de expulsores kN 280 365 365 365
Namero de expulsores PC 29 33 33 33
Capacidad de tolva kg 200 400 400 400
Capacidad de depésito de aceite | 1950 1950 1970 1320 1320 1320
Dimensiones de maquina  mXmXm 15.8x3.9x4.6 16x4.1x4.6 16.6x3.7x4.2 18.1x4.1x4.6 18.6x3.7x4.5 18.6x4.3x4.8
Peso de maquina Ton 110 112 115 140 140 170
.35, 1:De acuerdo a GB/T30200-2013 estandar, materia PP. 2: Es un valor de calculo teérico. Debido al continuo mejoramiento de producto, nos reservamos los derechos para ajustes de parametros individuales, sin aviso. .36.




Datos Técnicos

DESCRIPCION UNID BL2800EKW/C72000 BL2800EKW/C88000
A B A B

BL3300EKW/C88000 | BL3300EKW/C110000 | BL4A00OEKW/C110000 | BL5500EKW/C110000
C88000 C110000 C110000 C110000
A B A B A B A B

Tipo de husillo
Didmetro de husillo mm 200 220 220 240 220 240 240 260 240 260 250 270
Ratio de husillo L\D L/D 23.0 21.0 23.0 20.5 23.0 20.5 23.0 21.0 23.0 21.0 23.0 21.0
Capacidad de inyeccién tedrica  cm3 43960 53192 56991 67824 56991 67824 74606 87559 74606 87559 80953 94424
Peso de inyeccion (PS) 9 40443 48936 52432 62398 52432 62398 68638 80554 68638 80554 T4477 86870
oz 1429.1 1729.2 1852.7 2204.9 1852.7 2204.9 2425.4 2846.4 2425.4 2846.4 2631.7 3069.6
cmd/s 2176 2633 2368 2819 2368 2819 3137 3682 3137 3682 3404 3971
Proporcién de inyeccion en aire
g/s 1980 2396 2155 2565 2155 2565 2855 3351 2855 3351 3098 3613
Presi6n de inyeccién Mpa 161 133 154 129 154 129 149 127 149 127 137 118
Velocidad de plastificacion tedrica  g/s (PS) 383 485 481 626 481 626 626 764 626 764 680 825
Carrera de inyeccién mm 1400 1500 1500 1650 1650 1650
Max. velocidad de inyeccion ~ mm/s 69 62 62 69 69 69
Velocidad de husillo r/min 63 63 63 63 63 63
Presi6n del Sistema MPa 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5 17.5
Potencia total del motor kw 181.5~182.5 185.2~202.8 185.2~202.8 235~242 235~242 235~242
Energia de motor carga eléctrica (Solo ECO) kW 314 314 314 314 314 314
Energia de motor tota (Durante Sincronizacn ECO) kW 495.5~496.5 499.2~516.8 499.2~516.8 549~556 549~556 549~556
Potencia de calentador kw 222.8 233 233 233 233 233
Nimero de zonas de control de temperatura 8+1 8+1 8+1 8+1 8+1 8+1
Fuerza de cierre kN 28000 33000 40000 55000
Carrera de apertura mm 2100 2200 2350 2350
Distancia entre columnas mmxXmm 1920x1720 2110x1910 2420x2220 2420x2220
Altura minima de molde mm 850 950 1100 1100
Altura maxima de molde mm 1900 2000 2100 2100
Méaxima distancia entre platos ~ mm 4000 4200 4450 4450
Carrera de expulsores mm 500 550 600 600
Fuerza avance de expulsores kN 465 618 618 618
Fuerza retroceso de expulsores kN 365 483 483 483
Ndamero de expulsores PC 33 25 25 25
Capacidad de tolva kg 400 400 400 400
Capacidad de deposito de aceite L 1320 2500 2500 3000 3000 3000
Dimensiones de maquina mXmXm 19.1x4.5x4.9 20.1x4.5x5 20.4x 5x5.1 21.2x5x5.1 22.5x5.3x5.1 23x5.3x5.1
Peso de maquina Ton 190 205 255 265 320 350

.37. 1:De acuerdo a GB/T30200-2013 estandar, materia PP.

2: Es un valor de calculo teérico.

Debido al continuo mejoramiento de producto, nos reservamos los derechos para ajustes de parametros individuales, sin aviso.

.38.



Dimensiones de platos y dimensiones de maquina
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Dimensiones de platos y dimensiones de maquina
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1451 4090
Nriil)
20030
730 ) N _
Bl | :
-l — . L 3
O T — for i ‘ ! L ONGS: l e HoF
— —+ L I = | o= I~
1 _ i i RS p— g
. d e ok 7 i (A5 S §
E w1 T u BH = & —
£ el W Ay m [l o a1 54 H ﬂ : I
' ' ' 5 m |m [®m = W [ b il SN I G O ’ = m Of L] i=in I P
e g S e s g e i o e e e T % 11 I—1 | | ‘ ‘ | | E;m‘ mlmlo o o ol
789 . 3 o5
% 950 5
it 50 4
950 riw [ 5 120 19 140 {—W—M | somen
S0 A l 4L/_ L ==§<; A~ | | fﬁgﬂ | S
U 120 140,140 & / . | 4 // j &b ) . I N
Fr N/ - NJ 8 Nl
L L I . ° /® 3 LR . ,;
- = @ |
/ s & @ = aﬁy4é? @
’, ( § g =0
g g[a ~ 1 m@g} Q\ < a'” | 5 | e 1?3:-:-:-:-@—@ a7, R EEERE
A 2 2 EEESZRE] £
Bl SEERTNEL 2 e g B e I
— e e e : ; ~ |
1 =
O] - |
1N : ézz:zz» LR ®
+ + & v ia 1
\\4 )/ . . @ : i )
N 0z ‘ Lbi h 12424748 \4 i i
L 2 5} g o s f gL —
\12-M24T48 %gg E — " [l
1850 780-1700 (24 u 2100 800-1900
BL2100EKW BL2800EKW
piii] 2561 62
8524 2065 30
9064 156 ﬁ 3
2 50 0 — LTI O
[ & N L &E§Q
i I 151 i — (9 ] - QL. + .40
‘ | L I - e
] g}- s S iy PN | E— = 4
fgf;g%ﬁ S . g = k|
= nim| N =y P g% T 1T 17
g | & o <g = B o BOg ® =BT
8 5 B I EE B [ o_io o L oo e ERECH| WS N
| | ‘ | Pl———lla o 1oloio E:igg_[]_[] % g a0 *
9 *
1100
" 50 -
950 & 5 130 140,140 st
QL 120 140,140, i

Ny
=
A\

[T~
¢ ¢
s ¢
280
=
wo ol

280

AN

T~
¢
£ 1
o |1
D
PR p—
=
.

.49.

\
|
==

8
® o4

~

g8 8=
B

SR20

3
@
&

840
vl

P

v & @

+ ¢

2000

800-1800

\2-M24748

BL2500EKW

.....

2550

\
9250
$250

o~
s%
SR20 Y/ ‘

Ee———s="\U

=

&5

2200

900-2000

1w
e
m
—m
20 ]
e,

150

12-M24v48

BL3300EKW

.50.



Dimensiones de platos y dimensiones de maquina Lista de configuraciones
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Configuracion Estandar y Lista de funciones Series BL-EKW
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5 Unidad de Cierre Unidad Hidraulica
‘ ‘W f - SZLE ¥ Patente del mecanismo de cierre cinco punto externo con carrera de apertura grande Energia Servo-sistema de ahorro
Platos de disefio Ancho, puede adaptar a molde de tamafios mas grandes Alarma automatica de desviacion temperatura de aceite
. Proteccién de molde de baja presion, con gran precision Funcién de proteccion de sobrecarga de motor
oo = Engranajes direccionales de motor Hidraulico modo de ajuste automatico de molde L70EKW en adelante vienen con filtros de succion de aceite autosellante
50
50 130 140,140 % Estructura con soporte de plato movible ajustable, reduce deformacion de columnas Dispositivo de Niicleo jalador
—— ) .
1 == | s Mecénico, eléctrico, hidraulico de dos/tres dispositivos de proteccion de seguridad 100-700 EKW: Estandar 1 set reservado 1 set en placa movible
A 2 =S T H Parte del cierre esta equipado con pedal de molde (BL1200EKW en adelante) 800-1850 EKW: Estindar 2 sets gn plato fjoy rgservado Lseten placa mov!ble )
8 .
e e @ s ) M DY DEDE. ¢ () - — 2100-5500EKW Esténdar 2 ets 1 set en plato fjoy 1 st en placa movible y 2 ses reservados (1 set en lato fijoy 1 set en placa movible)
qp shalelals Control de seguridad de puerta automatico (BL700EKW en adelante)
) DY RER DY De Mold . - . L Conector rapido para agua de enfriamiento de molde ( 10)
= T b olde Apertura y cierre, movimiento de expulsion con transducer control de precision
= N U iedad de pati 4 Isi6 onal 6. aiuste de velocidad " 100-250EKW: Estandar con 1 set, 5dentro-5fuera;
3 < = | ® na varieaad ae patrones de expuision opcionales, presion, ajuste de velocidad respectiva 300-470EKW: Estandar con 1 set, 7dentro-7fuera:
— T T 4‘**§ —g ﬁﬁ %ﬁ% **E%Lﬁ e Funcién expulsién/nucleo-jalador simultineamente en maquinas BL2100EKWW-5500EKW 530-900EKW: Estandar con 1 set, 9dentro-fuera;
(Z s Cinco periodos de apertura y cierre modos de velocidad y presion puede ajustarse 1000-5500EKW: Estandar con 2 set, 9dentro-9fuera+8dentro/8fuera
‘ Detector automatico volumétrico de sistema de lubricacién centralizada
. o[l o o ry
/ o e : 158 - Unidad de Inyeccién
. s o) . . Tornillo y cafién con Acero de nitrito de alta calidad para eficiente plastificacion
T N : | = Unidad de Control Eléctrica orniioy n Acero e e para eficiente p
AL E Parametros de proceso de funcion de preajuste Ajuste de demora de tiempo inicio frio de tornillo, tiempo de calefaccion, funcion preservar calor
2250 10002200 i i idrauli i6 ificacié
o Tiene referencia de valor y funcién auxiliar para instrucciones de operacion en linea Alta calidad en motor hidraulico de alta torsion para plastificacion
BL4000EKW Interface robética opcionaal Funcién a prueba de fugas cuando el tornillo esta al revés
Bloqueo de proteccién de datos de parametros Disefio de cilindro gemelo de inyeccion
Control de temperatura automética PDI, realiza la auto-correccién de la temperatura de cilindro Estructura de soporte de destello de alta rigidez
Interface USB, Actualizacion de aplicaci6n de panel para facil copia de seguridad y guarda parametros de molde Funcién de recorte de centralizacion de boquillas
o m ms Tiene funcién de parada de memoria, memoria aleniatoria puede guardar 200 sets de datos de moldes (Ganiie] dla reEmmids e Iyeedtn e e ¢k &l predktn
s o — @ 100 grupos de alarmas y 100 grupos de modificacién de registros Seis etapas de inyecci6n, cinco etapas de mantener presion, cinco etapas de carga, velocidad/presion puede ajustarse
@“‘ % Niveles multiples ajustes de contrasefias para prevenir errores recepcion y cambios Deteccion de velocidad de la rotacién del tornillo
= L : Deteccidn de punto de ngreso y punto e safday /0 funcien de simulaicn en inea,para confrmar que a maguina esta en funcionamiento Funcion de “Purga automética” para funcion de limpieza de cafion
= g Miltiples conjuntos de enchufes de respaldo 5 niicleos 32Ax1 + 5 nicleos 16Ax1 + 3 funcion multi niicleo x 1 Contrapresion proporcional para plastificacion
el Estndar con tolva y deteccién ojo mgico salida de producto 100-400EKW BL100OEKW en adelante con lubricacion central para la unidad de inyeccién
ag ® E=li==| Parada de Emergencia de puertas frontal y trasera, proteccion de pare en drea de emergencia de molde 1200-5500EKW BL1200EKHW en adelante con plataforma de alimentacion
‘ olm | O 5 - | . Luz de alarma con zumbador opcional Adherido a la extensi6n de la boguilla (100-700EKW: 50mm mas largo, 800-5500EKW: 100mm mas largo)
0 f B Control de regla electrénica para el movimiento de carro Estructura de soporte de riel de guia lineal para asiento de inyeccion y asiento de plastificacion
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Do

Industria Automotriz

Electrodomésticos
Industria de Artefactos

AREA DE APLICACION

Productos Médicos

Materiales de construcciéon
logisticos

Electrénicos 3C

Productos de preformas
PET
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