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Con platos ensanchados y mecanismo de cierre central, en 
el mismo modelo de tonelaje, mayor carrera de apertura, 
espacio entre barras mas amplio y mayor altura de molde.

Mediante prueba de muestreo, la aplicación de la última 
tecnología en sistema servo para el mismo modelo de 
tonelaje fabricar el mismo producto, en las mismas 
condiciones, las máquinas Bole ahorran un 15% por lo 
menos que la máquina servo tradicional con ahorro de 
energía;

Se recomienda elegir la última solución con carga eléctrica 
de Bole. Para el mismo modelo de tonelaje, el consumo de 
energía de la unidad de carga puede ahorrar más del 35% 
y el consumo de energía de toda la máquina puede ahorrar 
más del 15%.

El control de precisión usa lo último en diseño de circuito 
de aceite hidráulico y control de software inteligente 
patentado. La precisión de repetición de la posición del 
molde de apertura/cierre alcanza ±0,5 mm;

La unidad de inyección usa un riel de guía lineal y un 
cilindro especial con baja resistencia al retorno de aceite y 
control de software inteligente patentado, y la precisión 
en repetición del peso de inyección alcanza el 0.2% de 
acuerdo con el nuevo estándar internacional GB/T25156-
2020.

Grande Ahorro de Energía Preciso Economía
Mediante prueba de muestreo, la estructura de cierre 
central de Bole puede ahorrar entre un 2-5% en 
materia prima por más del 80% de moldes. Por 
ejemplo, usando el mismo molde con la misma 
cantidad de materia prima para hacer 100 piezas, la 
máquina Bole puede producir 102-105 piezas.

Con la unidad de plastificación de diseño alemán, la 
eficiencia de plastificación es mayor, ahorrando el 
tiempo de carga.

EKW Máquina de moldeo por inyección 
de ahorro de energía Servo Hidráulica 



Grande Amplio

Grande

(bajo la condición del mismo tonelaje)

(bajo la condición del mismo tonelaje)

1. Carrera de apertura más amplio. A los mismos modelos de tonelaje, con la estructura de cierre 
central de plato ensanchado, la carrera de apertura es mayor que la de sus pares, adecuada para la 
instalación de moldes más grandes (especialmente moldes de cavidades profundas).

2. Espacio más amplio entre barras. Se aplicó más rango de dimensiones de molde y mayor 
aplicabilidad del molde; La estructura de la platina puede proteger mejor el molde y prolongar la vida 
útil del molde.

3. Gran capacidad de molde adecuado para un rango de dimensiones de molde más amplio



Ahorro Energía Ambiental
Alta Eficiencia 
Ahorro de energía y Zero Emisiones 

1.  Usa lo último en tecnología de sistema servo
2.  Recomienda la última solución de carga eléctrica
3.  Tecnología de control patentada

Energía - Ahorro
Después de las pruebas de muestreo realizadas por Bole, con la aplicación de lo último en tecnología de sistema servo, 
el mismo modelo de tonelaje para producir el mismo producto, en las mismas condiciones,
Puede ahorrar en energía más del 15% que la máquina servo tradicional.

Se recomienda lo último en máquina de moldeo por inyección híbrida de ahorro de energía EKW-ECO. Con la solución 
integrada de ahorro de energía de la función de carga eléctrica,
Nuevo diseño para calentamiento y lo último en sistema servo, con el consumo de energía de toda la máquina se puede 
ahorrar más del 18%.
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Reduce el consumo de energía y logra el ahorro energético también es 
respetuoso con el medio ambiente.

opcional



Preciso
1. El control de precisión usa lo último en diseño de circuito de aceite hidráulico y control de 
software inteligente patentado, para garantizar la precisión en repetición de la posición del 
molde de apertura / dosificación ±0,5 mm; y la precisión en repetición del peso de inyección 
0.2% de acuerdo con el nuevo estándar internacional GB/T25156-2020.

Algoritmo inteligente para la apertura/cierre de molde

El control de software inteligente patentado y 
el diseño único del circuito de aceite garantizan 
factores para precesión.  

Equipado con la interfaz OPC del sistema de gestión de cosas por interface de inteligencia 
por internet el cual abre una nueva era de fábricas inteligentes

Dos factores importantes
para precisión

Computadora de máquina de moldeo por inyección 
altamente automática, inteligente y moderna, 
contribuye a la recopilación central de datos, 
análisis y copia de seguridad. Mientras tanto, 
trabaja con robots, controladores de temperatura 
de moldes y otros auxiliares, para realizar la 
interacción de datos y la automatización de línea 
completa. Puede formar una solución de gestión de 
de cosas por Internet en la máquina de moldeo por 
inyección para el cliente; El software de operación 
amigable y simple, es fácil para que los usuarios 
dominen el estado de producción de la máquina en 
cualquier momento y  lugar, alcanza la respuesta 
inmediata y a tiempo, asegurando un alto nivel de 
producción.

Preciso
Estable

Eficiente

Adopta el controlador EST/B&R, como controlador 
de pantalla grande, interfaz Ul amigable, mejor 
transmisión de información e interfaz industrial 
opcional (U77, OPC, MES cargo adicional)

Con protección contra cortocircuitos de I/O 
ingreso/salida

PLC de alto rendimiento MMI, que obtiene información del robot, desde el controlador de temperatura 
del molde, agua de refrigeración, accesorios de la máquina, etc. Realiza el procesamiento de datos y se 
comunica de forma inalámbrica con el sistema de gestión de la red. Además, desde una PC o teléfono 
celular, el terminal siempre puede indicar la información de la máquina, el proceso de parámetros, el 
estado de operación, la situación de falla y el análisis del producto de un vistazo. Controlado por la 
computadora, tiene como objetivo maximizar la eficiencia del trabajo, un mejor producto, el control de 
la planificación y operación, la eficiencia y la mejora de la producción. También ofrecemos intercambio 
de datos con terminal MES, lo que permite automatizar toda la producción.

Sistema de gestión de redes inteligente
interfaz extensible (opcional)

2. Interacción Humano-Computador

Interacción
Humano - Computador

Nube

Sistema de Gestión Inteligente

Plataforma de Servidor/Nube

Data grande
Terminal Celular

Terminal PC

Modulo de Comunicaciones

Maquina

Maquina

Interacción Datos

Interacción Datos
Agua enfriadaControlador de

temperatura molde

Secador



Preciso

Preciso

Toda la máquina usa mangueras de alto rendimiento, 
elimina la soldadura de tubería de acero para evitar 
fugas de aceite;

Función de aceleración de inyección: utilizando lo 
último en sistema servo, mejora altamente la velocidad 
de respuesta en 30-50 ms;
La presión del sistema mejora a 17,5 Mpa, y la presión 
y la velocidad de inyección son mayores.
Con la función de aceleración con un botón, la 
velocidad de la máquina se puede aumentar hasta un 
15% con la configuración anterior.

Mejorar la eficiencia y prolongar la vida útil del 
servomotor: el motor de tipo refrigerado por 
aceite se utiliza en maquinas por encima de 530T.
El efecto de disipación de calor es mejorada 
grandemente y la vida útil del motor es prolongada;

El nuevo diseño del cilindro de inyección hace que la 
resistencia de retorno del aceite se reduzca a cero. 
Mientras tanto, toda la serie de unidades de inyección 
es estándar con riel deslizante lineal, reduce 
efectivamente la fricción de la parte de inyección, 
mejora en gran medida la precisión del control y la 
estabilidad de la unidad de inyección.



Preciso

A partir del sistema de plastificación diseñado en Alemania, la eficiencia de 
plastificación es más de un 20% superior a las otras marcas de China

Preciso
Para ABS, PS, PP y otros materiales plásticos comunes, 
se personaliza para una variedad de requisitos de procesos complejos.

Mejorar la estructura de plastificación, con un funcionamiento más estable y 
una vida útil más prolongada.

9. Componentes de Plastificación de diseño Alemán

10. Sistema de Plastificación de diseño Alemán

Preciso



Eficiente

Mejorar la rigidez (optimización en la parte de cierre, mejora la rigidez, 
extender aún más la vida útil de la máquina).

El orificio central del plato fijo se reduce de acuerdo con nuevo estándar nacional en 
industria de China, y se aumenta la rigidez de la posición media.

Con la unidad de plastificación diseñada desde Alemania, ahorra tiempo de plastificación, mejora la 
eficiencia de plastificación

Alta eficiencia en fuerza de cierre
Por prueba de muestra, la tasa de utilización de la 
fuerza de cierre con la estructura de cierre central de
Bole alcanza el 100%, mientras que las máquinas 
de sistema de cierre tradicional solo alcanza el 80-85%.

Al control inteligente
Precisión de repetitividad de posicionamiento de 
apertura y cierre del molde ±0,5 mm
Precisión de repetición del peso del producto ≤0.3% 
Menos rebabas que las estructuras tradicionales

En comparación con la estructura tradicional, la 
estructura de cierre central Bole puede ahorrar 
entre un 2%-5% de materia prima para más 
del 80% de los moldes

Ahorro en Materia Prima

Alta Precisión y menos rebarba Protección para molde y platos
Con la última estructura de cierre de EKW, hace 
una fuerza uniforme en el plato con menos 
deformación; La función precisa de baja presión 
para el cierre del molde, el control de presión 
proporcional y la tecnología de estructura de 
platina de igual tensión, pueden proteger el 
molde y prolongar la vida útil del molde.

Alta Flexibilidad para gama de moldes Mayor Carrera de apertura
Lo último en estructura de cierre de EKW, hace que 
la fuerza sea uniforme en el plato, reduce la 
deformación, es adecuada para una alta gama de 
tamaños de molde y aplicabilidad.

En el mismo modelo de tonelaje, la estructura de 
cierre central de EKW proporciona una carrera 
de apertura del molde mayor, para instalar un 
molde de gran dimensión (especialmente el molde 
de cavidad profunda).

Comparación en el Sistema de Cierre

BOLE Otros

BOLE estructura de cierre central Sistema de cierre Tradicional

Patente de Invención China
Estructura Cierre-Central

(Patente No.: ZL201110250342.5)

No deformación de plato

Fuerza de Inyección

No deformación de molde Transmisión de fuerza de cierre

Fuerza de Inyección

Deformación de plato

Deformación de molde Transmisión de fuerza de cierre



Ecológico
Ahorro Energético Ecológico
Máquina de ahorro de energía ECO con lo último en solución de carga eléctrica Bole,
Para el mismo modelo de tonelaje, el consumo de energía de la unidad de carga puede ahorrar 
más del 35%, y el consumo de energía de toda la máquina puede ahorrar más del 18%, 
acercándose al consumo de una máquina de moldeo por inyección eléctrica.

Después de las pruebas de muestreo realizadas por Bole, la máquina de ahorro de energía 
ECO con la última tecnología de sistema de accionamiento por servo, con el mismo modelo de 
tonelaje y produce los mismos productos, en las mismas condiciones, la máquina BOLE ahorra 
un 15% por lo menos que la máquina de ahorro de energía servo tradicional

Toda la máquina de ahorro de energía ECO puede ahorrar al menos un 25% de consumo en 
comparación con el modelo tradicional del mismo tonelaje y el mismo diámetro de tornillo.

EKW-ECO Ahorro-Energía Hibrida IMM
Mecanismo de cierre Central/Triple ahorro de energía/Hecho por Bole

Promueve la estandarización del ahorro-energía industrial 
para maquinas inyectoras hidráulicas



Ahorro Energético Ecológico

EK-ECO
maquina inyectora con ahorro-energía
Debido a que el sistema de moldeo por inyección funciona continuamente, consume demasiada 
electricidad, llamada "tigre eléctrico", la reducción del consumo de electricidad del sistema de 
moldeo por inyección ya se convierte en una dirección de desarrollo tecnológico para cada 
empresa, y también se convierte en un trabajo importante el ahorro de energía y reducción de 
emisiones para el país y el gobierno, la serie ECO receptivo a la idea de "medio ambiente 
ecológico, ahorro de energía y reducción de emisiones", y tratar de lograr el menor consumo para 
el área de maquinaria plástica.

Ser receptivo de una “Medio Ecológico, Ahorro de Energía y Reducción de Emisiones” Idea
Trio Hibrido

Calentamiento cerámico
ahorro de energía

Carga eléctrica ahorro de enegía

Nueva series de servo ahorro de energía

Configura la calefacción cerámica de la serie de ahorro 
de energía, compare con el calentador tradicional, 
ahorre más del 18%, el ahorro de energía se acerca a la 
calefacción infrarroja, la ventaja es el bajo costo, larga 
vida útil (el tubo infrarrojoquatz es fácil de dañar)

Configura la reducción planetaria en un 
motor de carga servo de enfriamiento de 
aceite, menor ruido, menor 
calentamiento, mayor torque, tamaño 
compacto y perfecto, la eficiencia de 
tránsito aumenta más del 25% en 
comparación con el motor idráulico 
tradicional, movimiento sincronizado 
logrado.

Nueva serie de motor + nueva bomba de aceite, 
mayor eficiencia y más ahorro de energía



El nuevo calentador cerámico de ahorro de energía es más rápido que el calentador común.

El nuevo aislamiento del calentador de ahorro de energía cerámico es mejor, reduce la pérdida de 
energía, más energía de ahorro en comparación con la cerámica común.

La velocidad de enfriamiento del nuevo calentador cerámico es mejor que el calentador de ahorro 
de energía infrarrojo, se usa ampliamente en diferentes áreas.

Durante la temperatura constante, menos impacto de la temperatura.

Nuevo Sistema de Carga eléctrica

Solución de carga eléctrica (opcional) Solución de motor antiguo (estandar)

Bajo consumo, mayor eficiencia de tránsito directo, 
ahorro de energía 18% ~ 40%, reduce el costo de 
electricidad.

Mayor consumo: menor eficiencia de tránsito 
hidráulico, mayor electricidad.

Estructura simple: a través del funcionamiento 
de la caja de reducción del motor, el diseño de la 
estructura de toda la máquina es simple, el 
entorno es simple y ordenado.

Estructura complicada: a través de la conducción 
del sistema hidráulico, todo el diseño de la 
estructura de la máquina es complicado, el entorno 
es complicado.

Menor ruido, optimice el diseño de la caja de 
cambios, el ruido más bajo, sin el tictac del sonido 
del motor hidráulico.

Mayor ruido: el tiempo de carga ocupa más 
tiempo de ciclo, con mayor velocidad y mayor 
presión, el ruido del sistema hidráulico y el ruido 
del motor hidráulico se superpondrán.

Mayor eficiencia: la eficiencia del tránsito del motor 
hidráulico aumenta más del 21 %, la apertura del 
molde y la carga simultáneamente, ahorran tiempo 
de producción y aumentan la eficiencia.

Menor eficiencia: a través de la conducción del 
sistema de presión de aceite, mayor electricidad, 
menor eficiencia.

Carga simple: el motor del servo controlador logra el 
circuito cerrado de velocidad, la rotación de la onda 
es menor, el aumento preciso de carga, más estable.

Velocidad inestable: la fuga interna del motor de 
aceite tendrá gran diferencia según la carga y la 
temperatura, porque la velocidad de carga no es 
estable.

Invertir en una sola vez con un costo más alto: de 
acuerdo con el ahorro del 18% de energía de toda la 
máquina, después de funcionar 18 meses de forma 
continua, el ahorro de electricidad es igual al costo 
de inversión único, después de 18 meses, se 
beneficiará para los clientes.

Invierta un costo único de bajo costo: motor 
hidráulico de menor costo, el costo de electricidad 
es más alto en un 18% cuando la máquina está 
funcionando continuamente.



maquina inyectora servo ahorro-energía
EKW-ECO
BL100-1000EKW: Comparación de potencia entre el motor de carga eléctrica y el motor de bomba de aceite

Modelo Dia de Tornillo mm
Tornillo tipo B

Velocidad de Tornillo Energía de Motor Velocidad de tornillo carga eléctrica Energía carga eléctrica Reducción Energía de motor
Usando motor hidráulico Comparación de ventajas en carga Eléctrica

Ahorro de energía: En comparación con el motor hidráulico tradicional, la 
transmisión La eficiencia es mayor y la potencia del motor de 
accionamiento se reduce significativamente. La parte de fusión general de 
la máquina de moldeo por inyección representa el 40% - 60%del 
consumo total de energía de la máquina, y el uso de adhesivo de fusión 
eléctrica puede ahorrar energía al menos entre un 18% - 40%.
Mejorar la eficiencia: impulsado por el motor Hefu, la velocidad de fusión 
de pegamento es estable, y el motor de fusión de pegamento 
independiente se utiliza para controlar los productos con corto tiempo de 
enfriamiento, que puede realizar la acción sincrónica del almacenamiento 
de material y la apertura del molde.
Alta precisión y bajo nivel de ruido: la velocidad del servomotor se puede 
controlar en un circuito cerrado, con almacenamiento de material estable, 
baja fluctuación de velocidad y mayor precisión de almacenamiento de 
material. El diseño optimizado de la caja de cambios tiene un ruido 
extremadamente bajo, y no hay sonido de martilla del pistón cuando el 
hidráulico El motor está funcionando.



Banda Cerámica de calentamiento

Banda Cerámica de calentamiento
Nuevo calentamiento ahorro-energía

En la actualidad, los métodos de calentamiento comúnmente utilizados del barril de la máquina de 
moldeo por inyección eluden el calentamiento por resistencia (tipo micatipo y cerámico), calentamiento 
electromagnético, calentamiento por infrarrojos, etc.
Debido a las desventajas del módulo de calefacción electromagnética, como su propio calentamiento y 
fácil daño, la calefacción electromagnética todavía tiene deficiencias en confiabilidad, seguridad y 
conveniencia de instalación;
Por un lado, debido a la estructura limitada, la banda de calefactor infrarrojo es fácil de interferir con la 
placa de té y el cilindro de aceite durante la instalación, lo cual es incómodo de instalar, y el costo 
racional es alto, y la adaptabilidad a la producción de diversos colores plásticos de ingeniería es pobre.

La máquina de moldeo por inyección de ahorro de energía Bole usa una nueva banda de calefactor cerámico 
que ahorra energía, que se calienta más rápido y consume menos energía que el anillo calefactor tradicional. 
Esta cerca a la producción real de la tabla de calefacción infrarroja. La fusión del plástico depende 
principalmente del calor de cizallamiento de los tornillos, y el consumo de energía de la parte calefactor solo 
representa aproximadamente el 12% del consumo total de energía de la máquina de moldeo por inyección. 
Además, para los usuarios, los costos de calefacción por infrarrojos son altos y los costos de mantenimiento 
y uso son altos. El consumo de energía ahorrado en la producción normal no es suficiente. Bole usa una 
nueva banda de calefactor cerámico de ahorro de energía, que ha sido probado en el sitio. En las mismas 
condiciones de producción, el consumo de energía de la una nueva banda de calefactor cerámico modificado 
que ahorra energía es aproximadamente un 18% menor que el de la nueva banda de calefactor ordinario, 
que se une al anillo calefactor infrarrojo.

Experimento comparativo entre banda cerámica de
calentamiento modificado y banda cerámica ordinaria

1. Parámetros de producto
Nombre

Peso

Material

2. Probar parámetros de maquina
Modelo

Fuerza de cierre

Presión de sistema

Energía de calentamiento

3. Fecha de prueba

La nueva banda de calefactor cerámico de ahorro de energía se calienta más rápido que la nueva banda 
calefactor ordinario;

La nueva banda calefactor cerámico de ahorro de energía tiene un mejor efecto de aislamiento térmico, 
reduce la pérdida de calor y ahorra electricidad que el cuadro calefactor cerámico ordinario:

La velocidad de enfriamiento de la nueva banda calefactor cerámico es significativamente más rápida 
que la banda calefactor de ahorro de energía infrarroja, y la adaptabilidad de los materiales de 
producción son más amplios;

Durante el proceso de temperatura constante, el 
choque de temperatura es pequeño..

Contenido de prueba
Bobina de calentamiento eléctrico original

(Cerámico común)
Calentador modificado

(ahorro-energía)

Ajuste de temperatura
Tiempo de inicio
Tiempo final
Tiempo
Diferencia de tiempo

Inicio
Electrotérmico

Lectura de medidor (valor inicial)
Lectura de medidor (valor final)
Consumo de energía calentamiento al arranque (KWH)
Diferencia en consumo de energía (KWH)

Temperatura Inicial (°C) Temperatura Normal

Temperatura de superficie de bobina calentamiento eléctrico(°C)

Producción

Comparación

Tiempo de inicio
Tiempo final
Tiempo
Cantidad de Producción
Lectura de medidor (valor inicial)
Lectura de medidor (valor final)
Consumo de calentamiento eléctrico
Diferencia en consumo de energía (KWH)
1. La banda calefactor modificado se calienta más rápido que la banda calefactor original, lo que ahorra 
   aproximadamente un 18% de tiempo

3.El consumo de energía de la bobina de calentamiento modificada es aproximadamente un 19% menor que el de 
   la bobina de calentamiento original en el proceso de producción

2.El consumo de energía de calefacción de la bobina de calefacción modificada es menor que el de la bobina de 
   calefacción original, y el consumo de energía de la calefacción en frío es de aproximadamente el 10%



Servo Ahorro-Energía
Servo ahorro-energía

Nuevo Sistema Servo
Los diferentes sistemas servo tienen un consumo de energía diferente;

Bole usa un motor de inercia ultra baja de alto rendimiento, que puede 
ahorrar más energía que el servo motor tradicional; De acuerdo con la 
prueba en el lugar de modelos con el mismo tonelaje y parámetros 
similares, la máquina de moldeo por inyección de ahorro de energía 
Bole es mejor que la común en aproximadamente un 15%.



Peso de inyección (PS)

Datos Técnicos

Diámetro de husillo

Tipo de husillo

Ratio de husillo L\D

Capacidad de inyección teórica

Proporción de inyección en aire

Velocidad de plastificación teórica

Presión de inyección

Carrera de inyección

Máx. velocidad de inyección

Velocidad de husillo

Presión del Sistema

Potencia total del motor

Potencia de calentador

Número de zonas de control de temperatura

Energía de motor carga eléctrica (Solo ECO)

Energia de motor total (Durante Sincronización ECO)

Fuerza de cierre

Carrera de apertura

Distancia entre columnas

Altura mínima de molde

Altura máxima de molde

Máxima distancia entre platos

Carrera de expulsores

Fuerza avance de expulsores

Fuerza retroceso de expulsores

Número de expulsores

Capacidad de tolva

Capacidad de depósito de aceite

Dimensiones de máquina

Peso de máquina

DESCRIPCIÓN UNID
Especificación Internacional

1:De acuerdo a GB/T30200-2013 estándar, materia PP. 2: Es un valor de calculo teórico. Debido al continuo mejoramiento de producto, nos reservamos los derechos para ajustes de parámetros individuales, sin aviso. 



Peso de inyección (PS)

Datos Técnicos

Diámetro de husillo

Tipo de husillo

Ratio de husillo L\D

Capacidad de inyección teórica

Proporción de inyección en aire

Velocidad de plastificación teórica
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Dimensiones de platos y dimensiones de máquina Lista de configuraciones

Configuración Estándar y Lista de funciones Series BL-EKW

Unidad de Cierre Unidad Hidráulica

Unidad de Control Eléctrica
Unidad de Inyección

Otros

Patente del mecanismo de cierre cinco punto externo con carrera de apertura grande

Función expulsión/nucleo-jalador simultáneamente en maquinas BL2100EKWW-5500EKW

Estructura con soporte de plato movible ajustable, reduce deformación de columnas
Mecánico, eléctrico, hidráulico de dos/tres dispositivos de protección de seguridad
Parte del cierre esta equipado con pedal de molde (BL1200EKW en adelante)
Control de seguridad de puerta automático (BL700EKW en adelante)
Molde Apertura y cierre, movimiento de expulsión con transducer control de precisión
Una variedad de patrones de expulsión opcionales, presión, ajuste de velocidad respectiva

Cinco periodos de apertura y cierre modos de velocidad y presión puede ajustarse

Detector automático volumétrico de sistema de lubricación centralizada

Tornillo y cañón con Acero de nitrito de alta calidad para eficiente plastificación 
Ajuste de demora de tiempo inicio frío de tornillo, tiempo de calefacción, función preservar calor
Alta calidad en motor hidráulico de alta torsión para plastificación
Función a prueba de fugas cuando el tornillo está al revés
Diseño de cilindro gemelo de inyección
Estructura de soporte de destello de alta rigidez
Función de recorte de centralización de boquillas
Control de recorrido de inyección con transductor de alta precisión

Seis etapas de inyección, cinco etapas de mantener presión, cinco etapas de carga, velocidad/presión puede ajustarse 
Detección de velocidad de la rotación del tornillo
Función de “Purga automática” para función de limpieza de cañón
Contrapresión proporcional para plastificación
BL1000EKW en adelante con lubricación central para la unidad de inyección
BL1200EKHW en adelante con plataforma de alimentación 
Adherido a la extensión de la boquilla (100-700EKW: 50mm mas largo, 800-5500EKW: 100mm mas largo) 

Energía Servo-sistema de ahorro
Alarma automática de desviación temperatura de aceite
Función de protección de sobrecarga de motor
470EKW en adelante vienen con filtros de succión de aceite autosellante

Parámetros de proceso de función de preajuste
Tiene referencia de valor y función auxiliar para instrucciones de operación en linea
Interface robótica opcionaal
Bloqueo de protección de datos de parámetros

Color de BOLE para maquinas estándar
Bases de maquina con absorción de vibración ajustables
Maletín de herramientas con repuestos
Herramientas comunes
Partes vulnerables

Dispositivo de Núcleo jalador
100-700 EKW: Estándar 1 set reservado 1 set en placa movible
800-1850 EKW: Estándar 2 sets en plato fijo y reservado 1 set en placa movible
2100-5500EKW: Estándar 2 sets 1 set en plato fijo y 1 set en placa movible y 2 sets reservados (1 set en plato fijo y 1 set en placa movible)  

Conector rápido para agua de enfriamiento de molde (�10)

100-250EKW: Estándar con 1 set, 5dentro-5fuera; 

Platos de diseño Ancho, puede adaptar a molde de tamaños mas grandes
Protección de molde de baja presión, con gran precisión
Engranajes direccionales de motor Hidráulico modo de ajuste automático de molde

300-470EKW: Estándar con 1 set, 7dentro-7fuera; 
530-900EKW: Estándar con 1 set, 9dentro-9fuera; 
1000-5500EKW: Estándar con 2 set, 9dentro-9fuera+8dentro/8fuera 

Estructura de soporte de riel de guía lineal para asiento de inyección y asiento de plastificación  

Debido al continuo mejoramiento de producto, nos reservamos los derechos para ajustes de parámetros individuales, sin aviso. 

Control de temperatura automática PDI, realiza la auto-corrección de la temperatura de cilindro
Interface USB, Actualización de aplicación de panel para fácil copia de seguridad y guarda parámetros de molde
Tiene función de parada de memoria, memoria aleniatoria puede guardar 200 sets de datos de moldes
100 grupos de alarmas y 100 grupos de modificación de registros
Niveles múltiples ajustes de contraseñas para prevenir errores recepción y cambios

Múltiples conjuntos de enchufes de respaldo 5 núcleos 32Ax1 + 5 núcleos 16Ax1 + 3 función multi núcleo x 1
Estándar con tolva y detección ojo mágico salida de producto 100-400EKW
Parada de Emergencia de puertas frontal y trasera, protección de pare en área de emergencia de molde 1200-5500EKW
Luz de alarma con zumbador opcional
Control de regla electrónica para el movimiento de carro

Detección de punto de ingreso y punto de salida y I/O función de simulación en linea, para confirmar que la maquina esta en funcionamiento



Industria Automotriz Electrodomésticos
Industria de Artefactos

Productos Médicos Materiales de construcción
logísticos

Electrónicos 3C Productos de preformas
PET

ÁREA DE APLICACIÓN
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